Отчёт‑реферат по практической работе
«Испытание и регулировка крана машиниста усл. № 394 (395)»
(теоретическое выполнение без использования реального оборудования)
1. Цель работы
Освоить порядок испытания и регулировки крана машиниста усл. № 394 (395), изучить ключевые параметры его работы и методы контроля, отработать навыки анализа результатов проверок.
2. Краткие теоретические сведения
Кран машиниста усл. № 394 (395) — основной прибор управления пневматическими тормозами подвижного состава. Он обеспечивает:
· зарядку и отпуск тормозов (II положение);
· служебное торможение (V положение);
· экстренное торможение (VI положение);
· поддержание зарядного давления в тормозной магистрали (ТМ);
· ликвидацию сверхзарядного давления;
· перекрышу с питанием и без питания утечек.
Основные узлы крана:
· нижняя часть (корпус);
· редуктор зарядного давления;
· средняя часть с золотником;
· крышка;
· стабилизатор темпа ликвидации сверхзарядного давления;
· электрический контроллер (для № 395).
Ключевые параметры работы (нормативы):
· темп служебной разрядки ТМ (с 5 до 4 кгс/см²): 4–6 с;
· темп экстренной разрядки ТМ (с 5 до 1 кгс/см²): не более 3 с;
· плотность уравнительного резервуара (УР) в IV положении: падение не более 0,1 кгс/см² за 3 мин;
· темп ликвидации сверхзарядного давления (с 6,0 до 5,8 кгс/см²): 80–12 ;
· чувствительность уравнительного поршня: срабатывание при снижении давления на 0,15 кгс/см².

3. Порядок выполнения работы (теоретический алгоритм)
1. Проверка плотности магистрали стенда
· Перекрыть разобщительные краны.
· Контролировать давление: допускается падение с 6,0 до 5,8 кгс/см² не менее чем за 5 мин.
· Обмылить соединения: пузыри не допускаются.
2. Проверка усилия перемещения ручки
· При давлении на золотник 8,0 кгс/см² усилие не должно превышать 6 кгс (в положениях), 8 кгс — при переходе через фиксаторы.
· Точка приложения динамометра: 200 мм от оси стержня золотника.
3. Проверка плотности крана
· Обмылить места соединений.
· В II, III, IV положениях: мыльный пузырь в атмосферных отверстиях удерживается не менее 5 с.
4. Проверка плотности уравнительного резервуара (УР)
· Зарядить ТМ до зарядного давления, перевести ручку в IV положение.
· Падение давления в УР: не более 0,1 кгс/см² за 3 мин.
· Завышение давления в УР не допускается.
5. Проверка темпа служебной разрядки
· Из II положения перевести ручку в V.
· Замерить время снижения давления в ТМ с 5 до 4 кгс/см²: 4–6 с.
· Оценивается состояние отверстия Ø2,3 мм.
6. Проверка медленного темпа служебной разрядки (VA положение)
· Снижение давления с 5 до 4,5 кгс/см² за 15–20 с.
· Проверяется отверстие Ø0,75 мм.
7. Проверка темпа экстренной разрядки (VI положение)
· Давление в ТМ снижается с 5 до 1 кгс/см² за не более 3 с.
8. Проверка чувствительности уравнительного поршня
· Из II положения перевести ручку в V, разрядить УР на 0,2–0,3 кгс/см².
· Перевести ручку в IV положение: давление в ТМ должно снизиться на ту же величину.
· Причины плохой чувствительности: набухание манжеты, повреждение латунного кольца, низкая плотность поршня.
9. Проверка темпа ликвидации сверхзарядного давления
· Из II положения перевести ручку в I, зарядить УР до 6,1–6,3 кгс/см².
· Перевести ручку во II положение, замерить время снижения давления с 6,0 до 5,8 кгс/см²: 80–120 с.
10. Регулировка зарядного давления (II положение)
· Использовать регулировочный стакан редуктора.
· При избыточном давлении — выворачивать стакан, при недостаточном — вворачивать.
· Нормы зарядного давления:
· пассажирские поезда: 5,0–5,2 кгс/см²;
· грузовые поезда: 5,3–5,5 кгс/см².

4. Результаты испытаний (заполняется студентом)
	Параметр
	Нормативное значение
	Результат проверки
	Вывод

	Плотность магистрали стенда
	Падение с 6,0 до 5,8 кгс/см² ≥ 5 мин
	…
	…

	Усилие перемещения ручки
	≤ 6 кгс (в положениях), ≤ 8 кгс (фиксаторы)
	…
	…

	Плотность крана
	Пузыри не допускаются; в II, III, IV — удержание пузыря ≥ 5 с
	…
	…

	Плотность УР (IV положение)
	Падение ≤ 0,1 кгс/см² за 3 мин
	…
	…

	Темп служебной разрядки (V положение)
	4–6 с (с 5 до 4 кгс/см²)
	…
	…

	Темп медленной разрядки (VA положение)
	15–20 с (с 5 до 4,5 кгс/см²)
	…
	…

	Темп экстренной разрядки (VI положение)
	≤ 3 с (с 5 до 1 кгс/см²)
	…
	…

	Чувствительность уравнительного поршня
	Срабатывание при снижении на 0,15 кгс/см²
	…
	…

	Темп ликвидации сверхзарядного давления
	80–120 с (с 6,0 до 5,8 кгс/см²)
	…
	…

	Зарядное давление (II положение)
	5,0–5,2 кгс/см² (пассаж.), 5,3–5,5 кгс/см² (груз.)
	…
	…



5. Выводы (заполняется студентом)
1. В процессе работы я отработал навыки:
· замера времени разрядки ТМ;
· оценки плотности соединений;
· регулировки зарядного давления;
· анализа результатов испытаний.
2. Для повышения надёжности работы крана необходимо: … (указать рекомендации, например, регулярная проверка плотности, своевременная замена манжет и т. п.).

