Отчёт‑реферат по практической работе
«Испытание и регулировка крана вспомогательного тормоза усл. № 254»
(теоретическое выполнение без использования реального оборудования)
1. Цель работы
Изучить устройство, принцип действия и порядок испытания крана вспомогательного тормоза (КВТ) усл. № 254; освоить методику проверки его основных параметров и регулировки; сформировать навыки анализа результатов испытаний и выявления типовых неисправностей.
2. Краткие теоретические сведения
Назначение КВТ усл. № 254
Кран предназначен для независимого управления тормозами локомотива (без воздействия на тормозную систему состава). Обеспечивает:
· ступенчатое торможение и отпуск;
· поддержание заданного давления в тормозных цилиндрах (ТЦ);
· восполнение утечек воздуха из ТЦ в тормозных положениях;
· автоматическое перекрытие при достижении заданного давления.
Конструктивные особенности
КВТ № 254 . Основные узлы:
· корпус;
· регулирующий стакан с пружиной;
· поршни (верхний и нижний);
· впускной и выпускной клапаны;
· ручка управления с фиксаторами положений.
Основные положения ручки
· I (отпускное) — отпуск тормозов, связь ТЦ с атмосферой;
· II (поездное) 
· III-VI (тормозные ступени) -постепенное повышение давления в ТЦ (от 1,0–1,3 до 3,8–4,0 кгс/см²).
Нормативные параметры работы
· Давление в ТЦ по ступеням:
· I ступень: 1,0–1,3 кгс/см2;
· II ступень: 1,7–2,0 кгс/см2;
· III ступень: 2,7–3,0 кгс/см2;
· IV ступень: 3,8–4,0 кгс/см2.
· Время наполнения ТЦ от 0 до 3,5 кгс/см2 (из II в VI положение): ≤ 4 с.
· Время отпуска от 3,5 до 0,5 кгс/см2 (из VI в II положение): ≥ 13 с.
3. Порядок выполнения работы (теоретический алгоритм)
1. Проверка величин открытия клапанов
· Впускной клапан: открытие ≥ 2 мм.
· Выпускной клапан: открытие ≥ 3 мм.
2. Проверка выхода стержня переключательного поршня
· Норма: 4,0–4,4 мм.
3. Проверка плотности соединений
· Обмылить все узлы крана. Образование мыльных пузырей не допускается.
· На нижнем атмосферном отверстии (в I и II положениях): пузырь удерживается ≥ 5 с.
· На верхнем атмосферном отверстии и отверстиях упора: пузырь удерживается ≥ 10 с.
4. Проверка давления в ТЦ по ступеням торможения
· Установить ручку в положение III. Вращением стакана отрегулировать давление в ТЦ до 1,0–1,3 кгс/см2.
· Перевести ручку в положение VI. Регулировочным винтом установить давление 3,8–4,0 кгс/см2.
5. Проверка работы на торможение и отпуск
· При переводе ручки из любого тормозного положения в отпускное (I) она должна автоматически возвращаться в поездное (II).
· При повороте ручки из II положения на 15–20° в сторону I ступени давление в ТЦ не должно расти.
6. Проверка времени наполнения и отпуска ТЦ
· Наполнение (II → VI): от 0 до 3,5 кгс/см2 за ≤ 4 с.
· Отпуск (VI → II): от 3,5 до 0,5 кгс/см2 за ≥ 13 с.
7. Проверка взаимодействия с воздухораспределителем
· После полного служебного торможения автотормозом перевести ручку КВТ в II положение.
· Давление в ТЦ должно изменяться синхронно с воздухораспределителем (с задержкой ≤ 5 с).
4. Результаты испытаний (заполняется студентом)
	Параметр
	Нормативное значение
	Результат проверки
	Вывод

	Открытие впускного клапана
	≥ 2 мм
	…
	…

	Открытие выпускного клапана
	≥ 3 мм
	…
	…

	Выход стержня поршня
	4,0–4,4 мм
	…
	…

	Плотность соединений (обмыливание)
	Пузыри не допускаются; на атм. отверстиях: ≥ 5 с (низ), ≥ 10 с (верх)
	…
	…

	Давление в ТЦ (I ступень)
	1,0–1,3 кгс/см²
	…
	…

	Давление в ТЦ (II ступень)
	1,7–2,0 кгс/см²
	…
	…

	Давление в ТЦ (III ступень)
	2,7–3,0 кгс/см²
	…
	…

	Давление в ТЦ (IV ступень)
	3,8–4,0 кгс/см²
	…
	…

	Время наполнения ТЦ (II → VI)
	≤ 4 с (0 → 3,5 кгс/см²)
	…
	…

	Время отпуска ТЦ (VI → II)
	≥ 13 с (3,5 → 0,5 кгс/см²)
	…
	…

	Взаимодействие с воздухораспределителем
	Синхронное изменение давления (задержка ≤ 5 с)
	…
	…


5. Выводы (заполняется студентом)
1. В ходе работы я изучил конструкцию и принцип действия КВТ усл. № 254, а также порядок его испытания и регулировки.
2. Основные параметры работы крана (давление по ступеням, время наполнения/отпуска, плотность) нормативам (указать, какие параметры в норме, какие — с отклонениями).
3. Время наполнения ТЦ от 0 до 3,5 кгс/см2 составляет
4. Взаимодействие КВТ с воздухораспределителем:
5. В процессе работы я отработал навыки:
· замера времени наполнения и отпуска ТЦ;
· оценки плотности соединений обмыливанием;
· регулировки давления по ступеням;
· анализа результатов испытаний.
6. Типичные неисправности КВТ и их признаки:

